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@ Rotor fur eine Zentrifuge 


Rotor (1) fur sine Zentrifuge (10) zur Abscheidung von 
Feststoffpartikeln aus einer Fiussigkeit, insbesondere 
Schmierol einer Brennkraftmaschine, mit einem im we- 
sentlichen zylindrischen Rqtorgehause (2), das einen Bo- 
den (21), eine Umfangswand (22) und einen Deckel (23) 
sowie obere und untere Drehlager (16, 17) oder Drehla- 
geraufnahmen (28) umfa&t, wobei im oberen Teii des Ro- 
tors (1) mindestens ein EinlaB (27') fur die zu reinigende 
Fiussigkeit und am Boden (21) mindestens eine dusenfor- 
mige Ausiafcoffnung (26, 26') vorgesehen ist und wobei 
der Rotor (1) mittels des RuckstoBprinzips durch die den 
Rotor. (1) durchstromende, aus der Ausla&dffnung (26, 

, 26*) austretende Fiussigkeit und/bder durch einen Fremd- 
antrieb in Drehung versetzbar ist, dadurch gekennzeich: 
net, dafc das Innere des Rotors (1) durch mindestens eine 
Zwischenwand (24), dieim wesentiichen konzentrisch zur 
Umfangswand (22) des Rotors (1) in diesem angeordnet 

. ist, in mindestens zwei konzentrische Rotor-lnnenraume 
(20, 20') unterteilt ist. .'. 
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Beschreibung: 


Rotor fur eine Zentrifuae 

Die vorliegende Erfindung betrif ft einen Rotor fur eine 
Zentrifuge gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Aus der DE 197 15 661 Al ist ein Rotor der eingangs ge- 
nannten Art bekannt. In seinem Zentrum besitzt dieser 
Rotor eine durchgehende Durchbrechung, die zur Aufnahme 
einer mit eiriem Zentrifugengehause verbundenen, festste- 
henden Lagerwelle dient. Um die Lagerwelle herum yer- 
lauft eine rohrf ormige Innenwand des Rotors, um die 
herum eine zweite rohrf ormige Wand in einem geringen Ab- 
stand verlSuft. Der so gebildete Ringspalt dient als 
Fliissigkeitszuleitungskanal , der schlieBlich am oberen 
Ende des Rotors in den Rotor-Inneriraum miindet. 

Ein solcher Rotor ist ein funktionsfahiges Element der 
Zentrifuge, jedoch wird als nachteilig angesehen, daB 
die Auf nahmekapazitat des Rotors f iir abgeschiedene Fest- 
stof fpartikel begrenzt ist, was eine entsprechend haufi- 
ge Wartung, hier einen Austausch oder eine Reinigung des 
Rotors, er f order t. 

Fur die vorliegende Erfindung stellt sich daher die Auf- 
gabe, einen Rotor der eingangs genannten Art zu schaf- 
fen, bei dem eine yergr6Berte Auf nahmekapazitat fur aus 
der Flussigkeit abgeschiedene Feststof fpartikel erreicht 
wird, so daB dann langere Wartungsintervalle erreicht 


werden konnen. 


Die Losung dieser Aufgabe gelingt erfindungsgemaB mit 
einem Rotor der eingangs genannten Art, der dadurch ge- 
kennzeichnet ist, daB das Innere des Rotors durch minde- 
stens eine Zwischenwand, die im wesentlichen konzen- 
trisch zur Umfangswand des Rotors in diesem angeordnet 
ist, in mindestens zwei konzentrische Rotor-Innenraume 
unterteilt ist. 

Bei dem erfindungsgemafien Rotor wird erreicht, daB fur 
die Ablagerung der Feststoff part ikel mindestens zwei Be^ 
reiche zur Verfugung gestellt werden, in denen sich die 
Feststoff part ikel in Form jeweils eines hohlzylindri- 
schen "Partikel-Kuchens" ablagern konnen . Die Aufnahme- 
kapaz itat des Rotors flit Schmut zpartikel wird auf diese 
Weise merklich vergroBert , so daB auch entsprechend lan- 
gere Wartungsintervalle erreicht werden. Damit 1st ein 
Reinigen oder Erneuern des Rotors seltener erf orderlich, 
was den Wartung s auf wand und die damit verbundeneii Kosten 
beispielsweise fur die Wartung einer Brennkraf tmaschine 
reduziert. 


In einer erst en Ausge s t a 1 1 ung i s t vorgesehen , daB die 
Rotor-Innenraume im Parallels troro von der Flussigkeit 
durchstrombar sind. Die Aufteilurig der Teilstrome der 
Fltissigkeit erfolgt dabei zweckmaBig so , daB am Ende der 
Einsatzzeit des Rotors alle Auf nahmebereiche fiir abge- 
schiedene Feststoff partikel gleichmaSig maximal befullt 
sind. , v : , /.:•'.; 

Weiterhin wird vorgeschlageri, daB die Rotor-Innenraume 
eine oder mehrere gemeinsame dvisenf ormige AuslaBof f nun- 
gen auf weisen. In dieser Ausf uhrurig werden die paralle- 
len Flussigkeitsstrome vor den dusenf ormigen AuslaBof f- 
• nungen wieder! vereinigt, bevor die Flussigkeit durch. die 
AuslaBof f nungen austritt. \ 


Alternativ besteht die Moglichkeit, daB jeder Rotor-In- 
nenraum mindestens je eine eigene duserif ormige AuslaB- 
6f fnung aufweist. 

Weiter ist bevorzugt vorgesehen, daB zentral im Rotor 
eine als Drehachse dienende , ; mit dem ubrigen Rotor ver- 
drehfest verbundene Hohlwelle vorgeseheh ist, die zu- 
gleich als Flussigkeitszufiihrungskanal dient und die 
nahe ihrem oberen Ende mit den beiden Rotor-Innenraumen 
in Stromungsverbindung steht. Mit dieser Ausfiihrung des 
Rotors wird eine einf ache und zugleich stabile Konstruk- 
tion erreicht, bei der die Verteilung der zu reinigenden 
Flussigkeit am oberen Ende der Hohlwelle in den jeweils 
oberen Bereich der Rotor-Innenraume erfolgt. Diese Hohl- 
welle ist zumindest einseitig, bevorzugt beidseitig, 
drehbar gelagert , ura die Drehung des Rotors zu ermogli- 
' chen. • 

Bei einer alterhativen Ausfuhrurig des Rotors ist vorge- 
sehen, daB die Rotor-Innenraume nacheinander in Reihe 
von der Flussigkeit durchstrombar sind. Auf diese Weise 
wird eine langere Aufenthaltszeit der Flussigkeit inner- 
halb des Rotors erreicht, was den Wirkungsgrad der Ab^ 
scheidung vergroBert, jedoch auf der anderen Seite zu 
einem geringeren Durchsatz durch den Rotor fiihrt. 

In weiterer Ausgestaltung des zuletzt beschriebenen Ro- 
tors wird vorgeschlagen, daB zwischen dem radial inneren 
Rotor-Innenraum und dem radial auBeren Rotor-Innenraum 
mindestens eine Uberstromof fnung vorgesehen ist und daB 
die mindestens eine dusenformige AuslaBof fnung am radial 
auBer en Rotor-Innenraum vorgesehen ist. 

Auch bei den Ausfuhrungen des Rotors mit nacheinander 
durchstromten Innenraumen ist bevorzugt zentral im Rotor 
eine als Drehachse dienende, mit dem ubrigen Rotor ver- 
drehf est verbundene Hohlwelle vorgesehen, die zugleich 
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als Fliissigkeitszufuhrungskanal dient und die nahe ihrem 
unteren Ende mit dem radial inneren Rotor-Innenraum in 
Stromungsverbindung steht. Auch bei dieser Ausfiihrung 
des Rotors sorgt die Hohlwelle fur eine einfache und zu- 
gleich stabile Konstrukt ion. Die Zufiihrung der zu reini- 
genden Flussigkeit in den ersten, radial inneren Rotor- 
Innenraum erf olgt hier zweckmaBig in dessen unteren Be- 
reich v Die Uberstrdmdf fnung fur die Flussigkeit, durch 
welche diese aus dem inneren Rotor-Innenraum in den nach 
auBen folgenden Rotor-Innenraum gelangt ist dann zweck- 
maBig im obereri Teil der Zwischenwand vorzusehen. Auf 
diese Weise kann dann die dusenformige AUslaBof fnung wie- 
der jeweils im unteren Bereich des auBeren Rotor-Innen- 
raums vorgesehen werden, wie dies iiblich und zweckmaBig 

ist- V >• • ": ."• • v; ■ - : ;:• ' 

Urn den Rotor aus moglichst wenigen und moglichst eirifa- 
chen Einzelteilen herstellen zu konrien , 1st vorgesehen > 
daB die Umf angswand mit dem zugehorigeh Deckel und die 
Zwischenwand jeweils als glocken- oder becherf ormige Bau- 
teile ausgef uhrt und miteinander und/oder mit der Hohl- 
welle verdrehfest verbunden sind. Ein gut geeignetes Ma- 
terial f iir die vorstehend erwahnten Einzelteile des Ro- 
tors ist beispielsweise Stahlblech. Bei begrenzten ther- 
mischen Belastungen des Rotors kann dieser auch aus ei- 
nem geeigneten Kunststoff bestehen. 

Weiter wird vorgeschlagen, daB die Hohlwelle in ihrem im 
Inneren des radial inneren Rotor- Innenraums liegenden Be 
ireich auf einen verkleinerten AuBen- und Innendurchmes- 
ser eingezocjen ist. Auf diese Weise wird das Vo lumen des 
radial inneren Rotor- innenraums vergroBert . Die Verklei- 
nerung des irinen- und AuBendurchmessers „der Hohlwelle 
hat fur die Flussigkeitszufuhrurig keinen Nachteil, weil 
der yerbleibende so groB 1st, daB 

er kein Strdmungshindernis darstellt. 


Damit beim Beschleunigen des Rotors die darin befindli- 
che "Fliissigkeit verzogerungsf rei ebenfalls beschleunigt 
wird, ist bevorzugt vorgesehen, daB in mindestens einem 
der Rotor-Innenraume in Rotor-Radialrichtung verlaufende 
Leitwande angeordnet sind. Diese Leitwande verhindern, 
daB die Flussigkeit und der Rotor relativ zueinander mit 
unterschiedlicheri Rotationsgeschwindigkeiten rotieren 
konnen. Damit setzt bei einera Beschleunigen des Rotors 
sofort eine gute Reinigungswirkung ein. 

In konkreter Weiterbildung der zuletzt erwahnten Ausfuh- 
rung des Rotors ist vorgesehen, daB die Leitwande im 
radial inneren Rotor-Innenraum mit dem AuBenumfang der 
Hohlwelle und/oder mit dem Innenumf ang der Zwischenwand 
verbunden sind und daB die Leitwande im radial auSeren 
Rotor-Innenraum mit dem AuBenumfang der Zwischenwand 
und/oder mit dem Innenumf ang der Umf angswand verbunden 
sind. Sofern die Leitwande jewel Is sowohl innen als auch 
auBen mit den weiteren Teilen des Rotors verbunden sind, 
bilden die Leitwande zusatzlich eine wirksame mechani- i" 
sche Stabilisierung des Rotors , wodurch hohere Drehzah- 
len zulassig werden , 

Ein weiterer Beitrag zu niedrigen Wartungskosten kann da 
durch geleistet werden , daB der Rotor in wenigstens zwei 
Rotorteile zerlegbar ist, daB ein die abgetrennteri Fest- 
stof fpartikel aufnehmender erster Rotorteil entleerbar 
oder erneuerbar ist und dafl der andere, zweite Rotorteil 
weiterverwendbar ist. Der Rotor wird also in dieser Aus- 
fuhrung entweder teilweise oder sogar komplett weiterver 
wendet , was neben der Reduzierung der Wartungskosten 
auch ieine Verminderung der zu entsorgenden Abfallmenge 
ergibt . ' ' . - - 

In konkreter Ausgestaltung der zuletzt beschriebenen Aus 
fiihrung des Rotors ist bevorzugt vorgesehen, daB die Urn- 
f angswand, deren Deckel/ die Zwischenwand und ggf. die 


Ringwand oder Ringwande und ggf . die Leitwande den er- 
sten Rotorteil bilden und daB der Boden mit der oder den 
diisenformigen AuslaBdf f nung(en) und die Hohlwelle den 
zweiten Rotorteil bilden. Die beiden Rotorteile sind 
zweckmaBig dichtend miteinander verschraubt, sodaB bei 
Bedarf eine problemlose Zerlegung in die zwei Teile ohne 
Werkzeugeinsatz moglich 1st. 

Drei Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung werden im folgen 
den anhand einer Zeichnung erlautert. Die Figuren der 
Zeichnung zeigen: 

Figur 1 eine Zentrifuge mit einem Rotor ira Langsschnitt , 
wobei in der linken Half te der Figur der Rotor 
in einer erst en Ausfuhrung und in der rechten 
Half te der Figur der Rotor in einer zweiten Aus- 
fuhrung gezeigt ist, 

Figur 2 den Rotor aus Figur 1 ira Querschnitt und, 

Figur 3 den Rotor in einer weiteren Ausfuhrung ira 
Langsschnitt.. 

Wie die Figur 1 der Zeichnung zeigt, ist der hier dargd- 
stellte Rotor 1 Teil einer Zentrifuge 10 # die beispiels- 
weise zur Reinigung des Schraierols einer Brennkraf tma- 
schine dient. Die Zentrifuge 10 besitzt ein ira wesentli- 
chen hohlzylindrisches Gehause 11, das oberseitig durch 
einen Schraubdeckel 12 verschlossen ist. An seinein unte« 
ren Ende sitzt das Gehause 11 dichtend auf einem Sockel 
13, in weichem ein Filter 15 angeordnet ist, wobei eine 
gegenseitige Abtrennung der Bereiche durch eine Trenn- 
wand 14 erfolgt. Am linken unteren Ende des Gehauses 11 
bef indet sich schlieBlich noch ein Flussigkeitsablei- 
tungskanal 18, durch den die durch die Zentrifuge 10 ge 
fiihrte Fliissigkeit Vablauf t . 


Der Rotor 1 ist im Inneren des Gehauses 11 angeordnet 
und an seinem unteren und oberen Ende jeweils mittels 
eines Lagers 16, 17 drehbar gelagert. Die Flussigkeits- 
zufiihrung zum Rotor 11 erfolgt aus dem Bereich des Fil- 
ters 15 zentral durch die Trennwand 14 und durch das un- 
tere Lager 16 in eine Hohlwelle 27, die ein Teii des Ro- 
tors 1 ist. Nahe ihrem oberen Ende besitzt die Hohlwelie 
27 mehrere in Umf angsrichtung beabstandete Durchbrechun- 
gen, die FlussigkeitseinlaBoff nungen 27 ' fur die zu rei- 
nigende Fliissigkeit in das Innere des Rotors 1 bilden. 
Zugleich dienen hier diese Durchbrechungen zur Halterung 
einer Drehlagerauf nahme 28, die das obere Drehlager 17, 
hier ein Kugellager, aufnimmt. Auf seiner anderen Seite 
ist das Drehlager 17 am Deckel 12 des Zentrif ugengehau- 
ses 11 gehaltert . 

Weiterhin zeigt die Figur 1 der Zeichnung, da8 der Rotor 

1 eine auBere Umfangswand 22, einen hier mit diesem ein- 
stiickigen Deckel 23 sowie einen rait der Umfangswand 22 
dichtend verbundenen, hier verbordelten Boden 21 auf- 
weist. Weiterhin umfaBt der Rotor 1 eine Zwischenwand 
24, die im wesentlichen koaxial zur aufleren Umfangswand. 

2 2 im Inneren des Rotors 1 angeordnet und mit den tibri- 
gen Teileh des Rotors 1 verdrehfest verbunden ist. So- 
wohl die Umfangswand 22 mit dem Deckel 23 als auch die 
Zwischenwand 24 sind jeweils glocken- oder becherformig 

.ausgefiihrt und an ihrem oberen Ende mit dem oberen End- 
bereich der zentralen Hohlwelle 27 verbunden. Die EinlaB 
off nungen 27' am oberen Ende der Hohlwelle 27 sind so 
angeordnet , daB sie sowohl in einen radial aiiBeren Rotor 
Innenraum 20 als auch in einen radial inneren Rotor-In- 
nenraum 20' munden. Der radial auBere Rotor- Innenraum 20 
ist durch die auBere Umfangswand 22 und die Zwischenwand 
24 begrenzt; der radial innere Rotor-Innenraum 20' ist 
durch die Zwischenwand 24 und die Hohlwelle 27 begrenzt. 
Ira vorliegenden Beispiel stromt also die zu reinigende 
Fliissigkeit parallel durch den radial auBeren und den 


radial inneren Rotor-Innenraum 20, 20' von oben nach un- 
ten. Am unteren Ende des Rotors 1 befinden sich mehrere 
dusenf ormige AuslaBof fnungen 26, 26' , durch die die Fliis 
sigkeit mit hoher Geschwindigkeit in tangentialer Rich- 
tung austritt, so daB mittels des Rucks toBprinzips hier- 
durch der Rotor 1 in Drehung versetzt wird, wenn er von 
der Flussigkeit durchstromt wird. 

In der linken Half te der Figur 1 1st der Rotor 1 in ei- 
ner Ausfuhrung gezeigt, bei der die parallelen Fliissig- 
keitsstrome aus dem radial auBer en und dem radial inne- 
ren Rotor-Innenraum 20, 20' vor dem Durchstromen der dti- 
senf ormigen AuslaBof fnung 26 wieder zu einem Flussig- 
keitsstrom vereinigt werden.V Hierzu ist parallel zum Bo- 
den 21 eine einzelne Ringwand 25 vorgesehen, von der aus 
sich die Zwischenwand 24 nach oben erstreckt . Im Bereich 
/knapp radial auBerhalb der Zwischenwand 24 besitzt die 
Ringwaiid 25 Durchbrechungen , die e inen F luss igke i tsdurch 
lafl bilden. An ihrem radial inneren Ende 1st die Ring- 
wand 25 vora AuSenumf ang der zentralen Hohlwelle 27 beab- 
standet, so daB auch hier ein DurchlaB fur die Flussig- 
keit yorliegt. 

Im Unterschied dazu 1st in der rechten Halfte der Figur 
1 der Rotor 1 in einer Ausfuhrung gezeigt , bei der die 
beideri parallelen Flussigkeitsstrome nach dem Durchstro- 
men der Rotor-Innenraume 20, 20' jeweils eigenen duseh- 
f ormigen AuslaBof fnungen 26 '. zugef uhrt werden , ohne daB 
zuvor eine Vereinigung der Teilstrome erfolgt. Die Zwi- 
schenwand 24 lSuft ^ hier nach uhten hin bis zum Boden ,21 
des Rotors 1 durch. Weiterhin sind entsprecherid in zwei 
unter schiedl ichen radialen Abstanden von der zentralen 
brehachse 100 , des Rotors 1 die dusenf ormigen AuslaBof f - 
nungen 26' vorgesehen. Oberhalb des Bodens 21 mit den 
AuslaBof fnungen 26' befinden sich zwei konzentrisch zu- 
einander angeordnete Ringwande 25' , die jeweils einem 
der beiden Rotor-Innenraume 20, 20' zugeordnet sind. 


Diejenigen Berelche der- Rotor-Innenraume 20, 20', die in 
der Zeichnung abwechselnd durchgezogen und gestrichelt 
schraffiert sind, stehen fur eine Aufnahme von aus der 
Flussigkeit abgetrennten Feststof fpartikelnzur Verfii- 
gung. In der Summe ergibt sich hier ein groBeres Volumen 
der Aufnahmebereiche als dies bei einem Rotor der Fall 
ware, der die Zwischenwand 24 nicht aufweist. 

In Figur 2 der Zeichnung ist der Rotor allein, also ohne 
das Zentrifugengehause 11, im Querschnitt dargestellt. 
Im Zentrum der Figur 2 liegt die Drehachse 100 des Ro- 
tors 1. Konzentrisch dazu folgt nach auBen die zentrale 
Hohlwelle 27. Noch weiter nach aiifien folgt die im Quer- 
schnitt kreisfdrmige Zwischenwand 24 und ganz auBen 
schlieBlich die kreisfdrmige Umf angswand 22. 

Weiterhin zeigt die Figur 2 eine Anzahl von in Figur 1 
nicht gezeichneten Leitwanden 29 , 29 ' , die in Radialrich 
tung des Rotors 1 verlaufend in desseri Innenraumen 20, 
20 ' angeordnet sind. Bei dem vorliegenden Ausf uhrungsbei 
spiel sind die Leitwande 29, 29' jeweils abwechselnd an 
ihrem radial inneren Oder an ihrem radial auBeren Rand 
mit den iibrigen Rotor 1 verbunden, Hierdurch wird eine 
gleichmaSige Befullung cies" Rotors 1 mit der zu reinigen- 
den Flussigkeit gewahrleistet . Der Zweck der Leitwande 
29, 29' besteht darin, die im Inneren des Rotors 1 be- 
f indliche Flussigkeit bei Beschleunigung des Rotors 1 
ohne Verzogeruhg mit zu beschleunigen, um schnellstmog- 
lich die gewunschte Abtrennung von Feststof fpartikeln zu 
erreichen . 

Figur 3 der Zeichnung schlieBlich zeigt eine weitere Aus 
fiihrung des Rotors 1, der hier zusammen mit einem klei- 
ndn Ausschnitt des zugehorigen Zentrif ugengehauses 10 , 
insbesondere dessen Deckel 12, dargestellt ist. Die wei 
teren Teile des Zentrif ugengehauses sind in Figur 3 
nicht gezeichnet. 


Auch der Rotor 1 gemaB Figur 3 ist in seinem Inneren 
durch eine Zwischenwand 24 in einen radial auBeren 
Rotor-Innenraum 20 und einen radial inneren Rotor-Innen- 
raum 20' unterteilt. Zur Zufiihrung der zu reinigenden 
Flussigkeit dient auch hier die zentrale Hohlwelle 27, 
die sich voin unteren Drehlager 16 her nach oben in das 
Innere des Rotors l erstreckt und bei dieser Ausfiihrung 
vor dem Deckel 23 der Umf angswand 22 endet. Am oberen 
Ende der Hohlwelle 27 sind auch hier wieder Durchbrechun 
gen vorgesehen, die FlussigkeitseinlaBof fnungen 27' aus 
dem Inneren der Hohlwelle 27 in die beiden Rotor-lnnen- 
rauroe 20, 20' bilden. 

Der Deckel 23 des Rotors 1 ist auch bei dieser Ausfuh- 
rung einstuckig mit dessen Umf angswand 22 ausgebildet. 
AuBerdem ist einstuckig mit dem Deckel 23 die Lagerauf- 
nahme 28 ausgef xihrt , in der das obere Drehlager 17, auch 
hier ein Kugel lager , an seinem AuBenumfang gehaltert 
ist. An seinem Innenumfang 1st das Lager 17 an einera 
nach innen weisenden Fortsatz des Gehausedeckels 12 des 
Zentrifugengehauses gehaltert. ' 

Weiterhin ist bei diesem Rotor l vorgesehen, daBer in 
zwei Rotorteile zerlegbar ist. Der erste, obere Rotor- 
teil umf aBt die Umf angswand 22 mit dem zugehorigen 
Deckel 23 und der Lagerauf nahme 28 sowie die im Inneren 
des Rotors 1 angeofdnete Zwischenwand 24 sowie die Ring- 
wand 25. Der zweite Rotorteil ist durch die zentrale 
Hohlwelle 27 und den Boden 21 des Rotors l gebildet . Der 
Boden 21 ist mit einem radial auBer en, nach oben weisen- 
den Randbereich ausgef uhrt , der konzentrisch zum unteren 
Endbereich der Umf angswand 22 verlauft. In diesem Be- 
reich; in dem sich der Boden 21 und die Umf angswand 22 
uberlappen, 1st" ein Schraubgewinde 22' vorgesehen, mit- 
tels welchem die beiden Rotorteile dichtend und losbar 
miteinander yerschraubt sind. Bei einer Wartung der Zen- 


trifuge 10 kann der Rotor 1 zunachst komplett aus dem 
zugehorigen Gehause entnommen und dann in. seine zwei 
Rotorteile zerlegt werden. Der obere Rotorteil mit den 
Rotor-lnnenraumen 20, 20' wird dann entweder entsorgt 
Oder von den darin abgelagerten Feststof fpartikeln gerei- 
nigt. Nach Verschrauben eines neuen oder des gereinigten 
oberen Rotorteils mit dem weiter zu verwendenden unteren 
Rotorteil .kann der Rotor 1 wieder in die Zentrifuge ein- 
gesetzt Werden. 

Im Boden 21 sind/ wie ublich und fur den Antrieb des 
Rotors 1 nach dem Rvickstrahlprinzip erforderlich, eine 
oder mehrere diisenformige FlussigkeitsauslaBof f nungen 26 
vorgesehen. Unterhalb des Rotors 1 ist.noch die Trenn- 
wand 14 sichtbar, die in gleicher Weise wie in Figur 1 
zur Abtrennung gegen einen Bereich zur Anordnung eines 
Flussigkeitsfilters dient, der hier nicht sichtbar ist. 


Schutzansoruche : 


1. Rotor (1) fxir eine Zentrifuge (10) zur Abscheidung 
von Feststof fpartikeln aus einer Fliissigkeit, ins- 
besondere Schmierol einer Brennkraf tmaschine , mit 
einem im wesentlichen zylindrischen Rotorgehause 
(2), das einen Boden ( 21 j , eine Umfangswand ( 22 ) und 
einen Deckel (23) sowie obere und untere Drehlager 
d^/ 17) Oder Drehlager aufnahraen (28) umfaBt, wobei 
im oberen Teil des Rotors (1) mindestens ein EinlaB 

• (27') fur die zu reinigende Fliissigkeit und am Boden 
(21) mindestens eine diisenf ormige AuslaBof fnung ( 26, 
26') vorgesehen ist und Wobei der Rotor (1) mittels 
des RuckstoBprinzips durcn die den Rotor (1) durch- 
strdmende, aus der AuslaBof fnung (26, 26') austre- 
tende ^.Fiassigkeit und/pder. durch einen Fremdantrieb 
in Drehung versetzbar ist, 

d a dure h g e k e n n z e i c h n e t, 
daB das Innere des Rotors (1) durch mindestens eine 
Zwischenwand (24) , die im wesentlichen konzentrisch 
zur Umfangswand (22) des Rotors ( 1 ) in diesem ange- 
ordnet ist , in mindestens zwei konzentrisphe Rotor- 
Innenraume (20, 20') unterteilt ist. 

2 . Rotor nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daB 
die Rotor- Innenraume (20, 20') im Parallelstrom von 
der FlQssigkeit durchstrombar sind . 

3. Rotor nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Rotor-Innenraume (20, 20' ) eine Oder mehrere : 


gemeinsame dusenf ormige AuslaBof fnungen (26) auf-.. 
weisen. 

Rotor nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da6 
jeder Rotor-innenraum (20, 20' ) mindestens je eine 
eigene dusenf ormige AuslaBof f nung (26') aufweist. 

Rotor nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB zentral im Rotor (1) eine 
als Drehachse dienende, mit dem ubrigen Rotor (1) 
verdrehf est verbundene Hohlweile (27) vorgesehen 
ist, die zugleich als Fliissigkeitszuf uhrungskanal 
dient urid die.nahe ihrem oberen Ende mit den beiden 
Rotor-Innenraumen (20, 20') in Stromungsverbindung 
steht . "' 

Rotor nach Anspruch l f dadurch gekennzeichnet, daB 
die Rotor- Innenraume (20, 20/) nacheinander in Reihe 
von der Fliissigkeit durchstrombar sind. 

Rotor nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen dem radial inneren Rotor-Innenraum ( 20 ' ) . 
und dem radial auBeren Rotor-Innenraum ( 20 ) minde- 
stens eine Uberstromof f nung vorgesehen ist und daB 
die mindestens eine diisenf ormige AuslaB6ffnung (26, 
26 ' ) am radial auBeren Rotor-Innenraum ( 20 ) vorgese- 
hen ist. 

Rotor nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB zentral im Rotor (1) eine als Drehachse 
dienende, mit dem ubrigen Rotor (1) verdrehf est ver- 
bundene Hohlweile (27) vorgesehen ist, die zugleich 
als Flussigkeitszufuhrungskanal dient und die nahe 
ihrem unteren Ende mit dem radial inneren Rotor-In- 
nenraum (20') in Stromungsverbindung steht. 


9. Rotor nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Umfangswand (22) mit 
dem zugehdrigen Deckel (23) und die Zwischenwand 
(24) jeweils als glocken- oder becherf ormige Bautei- 
le ausgefuhrt und miteinander und/oder mit der Hohl- 
welle (27) verdrehfest verbunden sind. 

10. Rotor nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Hohlwelle (27) in 
ihrem im Inneren des radial. inner en Rotor- Innenraums 
(20') liegenden Bereich auf einen verkleinerten 
AuBen- und Innendurchmesser eingezogen ist. 

11. Rotor nach einem der vorhergehenden Anspriiche , da- 
durch gekennzeichnet, daB in einem oder beiden Rotor 

Innenrtoen (20 ' 20 ' > in Rotor-Radialrichtung verlau 
f ende Leitwande ( 29 , 29' ) angeordnet sind. : 

12 ... Rotor nach Anspruch 11/ dadurch gekennzeichnet, daB 
die Leitwande (29') im radial inneren Rotor-Ihnen- 
raum (20') mit dem . AuBenumf ang der Hohlwelle (27) 
und/oder mit dem Innenumfang der Zwischenwand (24) 
. verburiden sin ^ und daB die Leitwande; (29) im radial 
auBeren Rotor-lnnenraum (20) mit dem AuBenumf ang der 
Zwischenwand (24) und/oder mit dem Innenumfang der 
Umfangswand (22) verbunden sind. 


.3 


Rotor nach einem der vorhergehenden Anspriiche , da- 
durch gekennzeichnet, daB der Rotor (1) in wenig- 
stens zwei Rotorteile zerlegbar ist, daB ein die ab- 
getrennt en Feststof f part ikel auf nehmender erster Ro- 
torteil entleerbar oder erneuerbar ist und daB der 
■ andere , zweite Rotorteil wei terverwendbar ist. 

4. Rotor nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Umfangswand (22), deren Deckel (23) , die Zwi4 
schenwand (24) und ggf . die Ringwand (25) oder Ring- 
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wande (25') und ggf. die Leitwande (29, 29') den 
sten Rotorteil bilden und daft der Boden (21) rait 
Oder den diisenf ormigen Auslafiof fnung(en) (26, 26 
und die Hohlwelle (27). den zweiten Rotorteil bil 
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